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青岛数控切割机配件

发布日期: 2025-09-17 | 阅读量: 16

切割机冷水机的例行检查注意事项：（a）工作前先检查机器是否完好，外部是否有漏液的情况；
（b）确认设备是否正确接地，虽然冷水机的平均工作电流不大，但是其瞬时工作电流有时高
达6~10安培。（c）高温的夏季，加入冷却水只能使用中性纯净的水或特定的冷却液，不允许水中含
有颗粒状的固体，否则可能会损坏切割机的冷却水路系统。（d）为保护循环水泵，严禁无水运行。
（e）工作时确保冷水机入风、出风通道顺畅，请勿将异物放入设备内部。等离子切割机，就选常
州九圣焊割设备股份有限公司，用户的信赖之选，欢迎新老客户来电！青岛数控切割机配件

数控等离子切割机三大必清洁部分，你知道吗？数控等离子切割机在日常使用时，某些关键
的部件的清洁不到位，加上厂房的加工环境恶劣，很容易造成切割的不畅，割面质量不佳，严重
时甚至将会烧毁部件，常州九圣根据数控等离子切割机三大必清洁部分总结出以下内容供大家参
考：1、割炬和易损件数控等离子切割机三大必须清洁部分在割炬和易损件的任何赃物都会严重影
响等离子系统的功能。更换易损件时，要将其放在干净绒布上，并且要经常的检查割炬的连接螺
纹，用过氧化氢类清洁清洗电极接触面喷嘴。2、喷嘴数控等离子切割机三大比清洁部分数控等离
子切割机厂家教你在选用空气或氧气做等离子气时，喷嘴内会沉积氧化物的，这种氧化物会影响
切割气流的，会减少易损件的寿命。用干净的绒布擦喷嘴的内侧可消除氧化物。3、保护罩数控等
离子切割机切割样件要经常清洁在割炬保护罩上的熔渣，否则这种熔渣将会引起有破坏性的“重
等离子弧”。另外防护罩上涂抹防溅化学涂料涂抹防溅化学涂料，将会有助于减少熔渣堆积在保
护罩上。数控等离子切割机厂家教你要将保护罩从割炬上取下后才能涂防溅涂料。以上的清洁方
法，相信大家已经学会了。复合板切割机公司等离子切割机，就选常州九圣焊割设备股份有限公
司，让您满意，欢迎新老客户来电！
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离子切割机如何选择电源：等离子切割机是一种粗加工设备，其主要优点在于采用数控自动
化操作代替手工切割，提高了切割效率和加工精度，数控设备的高速稳定性是一般手持式切割无
法比拟的。数控等离子切割的精度主要取决于等离子电源的选择，如何选择等离子电源是非常重
要的。一般来说，当等离子切割机选用质量优异等离子电源使用时，在25mm以下的板材切割精
度将明显高于火焰切割，但等离子切割机的材料厚度误差将大于数控火焰切割机，一方面是等离
子切割机等离子弧切割形成v形槽，另一方面是等离子切割本身的特性，但总体而言，为了有效
提高等离子切割的质量和精度，我们建议用户在购买等离子电源时必须根据自己的加工要求来购
买，同时在操作等离子切割机时一定要注意等离子电源，尽量不要满负荷使用，同一台数控切割
设备，其切割效果会因人而异。

等离子切割机抢头不起弧的原因：1.输入气压过高：空气压缩机的调节不当、空气过滤减压
阀调节过高或空气过滤减压阀故障失效等。解决办法：检查空气压缩机的压力调节是否调整合适，
确定空压机的压力和空气过滤减压阀的压力是否一致，空压机运转中调节空气过滤减压阀的调节
开关。2.输入气压过低：数控等离子切割机在工作时，如果输入的气压远远低于设备所要求的气
压，这使等离子弧的喷出速度减弱，输入空气的流量小于规定值就无法形成高能量、高速度的等
离子弧，从而造成切口质量差、切不透、熔渣堆积的问题。解决方法：进行切割前应注意查看空
压机的输出压力显示，如果不符合要求应该调整空压机的压力设置或检修。3、地线接触不良：接
地线是数控切割机工作的一项必不可少的准备工作。未使用专门的接地工具、工件表面有绝缘物
或者地线老化等，都会导致地线接触不良。解决办法:使用专门的接地线工具并检查地线与工件接
触是否良好，不要使用老化的地线。4.割嘴和电极损坏：如果割嘴安装不当、未拧紧、水冷割炬
未接入冷却系统都会增加割嘴的损耗。解决方法：按照切割工件的相关参数调整设备正确的档位，
检查割炬和割嘴是否安装牢固;水冷型割炬应应提前使冷却水循环起来。常州九圣焊割设备股份有
限公司为您提供专业的等离子切割机，欢迎新老客户来电！
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数控等离子切割机如何去配置等离子电源客户在采购数控切割机时，若是涉及到切割不锈钢、有
色金属时，往往会配置等离子电源；那么如何配置等离子电源才能使切割效果更好：第一种情况：
如果只是单纯的钢板切割，切割质量要求不高，可以完全考虑购买国产等离子切割机。第二种情
况：如果对切割效果非常重视，要求坡口尽可能小的话，在不考虑价格的情况下，选用进口品牌
是比较好的选择：像美国海宝等离子、飞马特等离子、德国凯尔贝等离子电源等世界前列品牌，
质量和效果都非常的优越！第三种情况：用户对第一种情况和第二种情况都有所要求，这样话，
不管是国产的低价格还是进口的高质量切割都是用户考虑的重要因素，为此，我们经过多次切割，
终于找到了一条解决的办法，那就是在选用国内较好的国产等离子切割机电源，像常州九圣，切
割效果优于国产等离子，而价格又相对于进口等离子切割机来说，要便宜得多！数控等离子切割
机，不同的选配，所要承担的购买成本确实相差很多，所以用户一定要明确仔细咨询，才能够买
到便宜好用的数控切割机产品！常州九圣焊割设备股份有限公司致力于提供专业的等离子切割机，
有需要可以联系我司哦！烟台水雾切割机咨询

常州九圣焊割设备股份有限公司为您提供专业的等离子切割机，欢迎您的来电哦！青岛数控
切割机配件

常州九圣焊割设备股份有限公司创办于2012年，是一家专注于研发和生产销售机用等离子电
源和数控等离子割炬及配件的****，所有产品均用于数控自动切割。公司具有强大的研发团队，
分为电源和割炬两大块，均有专业的技术团队研发，所有研发人员都具有15年以上相关电源和割
炬的研发经验。公司专注于等离子自动切割这个单一领域，致力于为自动切割领域的发展出一份
力。九圣所有电源均采用先进的IGBT高频逆变技术，采用恒流控制与先进的反馈控制技术，具有
良好的输出特性，切割电弧的稳定性极高，暂载率均达100%，可用于长时间不间断切割，并且较
传统的工频电源相比，提高了电能的利用效率，效率可达90%以上，极大的降低了客户的电能使用
成本，其中CUT系列和M系列满足了市场一般切割的需求，TP系列和TANK系列均可用于干式和水
雾切割，且切割效率和精度较高，进一步满足了市场切割的高需求。割炬研发充分应用了流体力
学、空气动力学、冷却技术、材料学、离子放点技术等等多门学科知识，研发的割炬主要为HC系
列、TP系列和LC系列，分别可用于常规切割和等离子气刨。截止2019年，公司已获得23项荣誉，
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其中发明专利5项，并已获得常州市高新技术产品证书和江苏省****证书。青岛数控切割机配件

常州九圣焊割设备股份有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在江苏省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**常州九圣焊割设备供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，
公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务
来赢得市场，我们一直在路上！


